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Rozwiazania loT (Internetu rzeczy) w liniach do rozkroju

INNOWACJA | kaczenie rozwiazan w celu usprawnienia produkcji

Rozwigzania bazujgce na komunikacji internetowej znajduja
zastosowanie w coraz szerszej gamie produktéw, takze do
przecierania surowca drzewnego. Ich wykorzystanie wigze
sie jednak z koniecznos$cig zmiany myslenia wsrdd klientow,
ale takze wsraod producentéw. Wie o tym firma ZM Jabtonski,
oferujac w tym zakresie produkty w petni nowoczesne.

Wykorzystywanie kilku rozwigzan techno-
logicznych w ramach linii do przerabiania
surowca zdobywa coraz szersze uznanie
klientéow z branzy drzewnej. Oznacza to
konieczno$¢ nieco szerszego spojrzenia na
produkcje maszyn — juz nie pod katem wy-
konywania przez nie jednego zadania, ale ca-
tego ich szeregu. Wszystko po to, by produkt
konicowy jak najbardziej odpowiadat oczeki-
waniom odbiorcéw. I by byt on mozliwy do
obstuzenia przez mniejsza liczbe ludzi.

Dlatego tez firma ZM Jabtoriski postano-
wita i8¢ za wyczuwalnym trendem i tym, co
coraz czesciej styszy od swoich klientow.

— W ostatnim czasie ktadziemy duzy
nacisk na rozwigzania IoT. Rozbudowujemy
wiec nasze urzgdzenia o systemy wizyjne,
skanery 3D — moéwi Marek Jabtonski. —
Wszystko z myslg o klientach, ktérzy takich
rozwigzari oczekujq.

Skaning 3D pomocny

w optymalizacji cie¢

Czym jest I0T? Internet rzeczy w zasadzie
obejmuje dowolny obiekt (rzecz), ktory moze
by¢ potaczony bezprzewodowo z siecig in-
ternetowa. Obecnie jednak definicja ta ule-
ga poszerzeniu, oznaczajac w szczegdlnosci
potaczone ,rzeczy” czy urzadzenia, ktore sg
wyposazone w czujniki, oprogramowanie
iinne technologie pozwalajace im przesyta¢
i odbiera¢ dane. Wszystko w celu informo-
wania uzytkownikow o rozlicznych proce-
sach lub automatyzacji dziatania. [ na tym
skupiaja sie w swoich realizacjach specjalisci
7 ZM Jabtonski.

— Dlatego tez wcigz rozwijamy techno-
logig skanu 3D, co wptywa bardzo pozytyw-
nie na optymalizacje ciecia. Jedng z naszych
ostatnich realizacji jest linia do rozkroju
ktody w dtugosci wraz z sortownig. Nasz
klient dysponuje duzq gamg specyficznych
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produktow o zréznicowanych dtugosciach.
Rozkrdj dtugosciowy dtuzycy i ktod byt wjego
zaktadzie do tej pory wykonywany ,na oko”,
wiec wigzat sig z pewnymi przektamaniami.
Obecnie system przeprowadza petny skan 3D
ktody i wycina odcinki zgodne z zapotrzebo-
waniem, uwzgledniajgc miedzy innymi ich
Srednice, krzywizne dla catego odcinka, jak
i miejscowe odksztatcenia.

Zastosowane przez firme ZM Jabtoriski
rozwiazania przyniosty znaczna poprawe
efektywnosci rozkroju.

—Im lepiej dopasujemy rozkrdj do ktody,
tym wyzszq efektywnos¢ przetarcia otrzy-
mamy. Lepsze sortowanie ktody z uwzgled-
nieniem Srednicy i krzywizny daje lepsze
dopasowanie do rozkroju — wyzszqg wydaj-
no$¢ — a wiec i wigkszy uzysk. Przerabiajgc
tyle samo materiatu wejsciowego, otrzymu-
jemy wigcej gotowego wyrobu — ttumaczy
Marek Jabtoriski.

A to przy deficycie surowca i jego cenie,
a takze nieznanej przysztosci, stanowi nader
istotna kwestie produkcyjna.

Proces produkcjiw oparciu
otradycjeinowoczesnos¢

Kolejnym elementem zwigzanym z za-
stosowaniem IoT jest automatyzacja sta-
nowisk pracy w kierunku nadzoru, a nie
wykonywania dziatari, co miato miejsce
w dotychczasowych systemach produk-
cji. Stanowiska pracy w branzy drzewnej
staja sie dostepne dla szerszego grona pra-
cownikoéw, a nie tylko dla tych ,silnych”,
wytrzymatych, ktérzy potrafia sobie
w wymagajacej i niekiedy niewdziecznej
pracy z drewnem poradzi¢. To ma szczegol-
ne znaczenie w zwiazku z rynkiem pracy
i pracownika. Chetnych do podejmowania
trudnych pracjest coraz mniej, a sam rynek
pracownikéw coraz bardziej sie starzeje.

ZM Jabtoniski do wszelkich kwestii
zwigzanych z przygotowaniem swoich pro-
duktéw pod tym katem podchodzi nader
rzetelnie i systemowo.

— Zaczynamy od rozmow i wystuchaniu
potrzeb oraz dowiedzenia sig, jakich rezul-
tatow nasi klienci tak naprawde oczekujg po
naszych produktach.

Dopiero po takim ,wywiadzie” kolejnym
etapem jest projektowanie konkretnych roz-
wigzan, wydawanie elementéw na produk-
cje, montaz i nieodzowne testy. Te ostatnie
majq dla nas szczegdlng warto$¢, poniewaz
po nich pojawiajg sie czestokro¢ bardzo
trafne spostrzezenia. Czesto w ich wyniku
projekt maszyny wraca na deski kreslarskie,
aw zasadzie ekrany komputerdéw, i wprowa-
dzane sq dori ulepszenia.

Ostatecznym etapem jest montaz kon-
cowy i proby uklienta.

— Sam montaz, dzigki doswiadczeniu .

naszej ekipy technicznej, trwa maksymalnie
kilka dni. Po instalacji i szkoleniu operator
klienta bierze bardzo szybko stery w swoje
rece—dodaje ze Smiechem Marek Jabtoniski.

Po takich prébach czesto pojawiajg sie
pomysly i sugestie, tym razem ze strony
uzytkownikow, ktére majg na celu ulepsze-
nie pracy urzadzenia. Zmiany te, jesli fak-
tycznie maja przetozenie na lepsza prace,
sa wprowadzane, tak aby linia byta w petni
optymalna i wykorzystywana na 100 proc.
swoich mozliwosci.

— Przede wszystkim nie stosujemy ,,0d-
chudzania” naszych konstrukcji. Maszy-
ny, ktére wymysliliSmy blisko 40 lat temu,
wcigz sq chwalone za ich wytrzymatos,
wiec tego zmieniac nie zamierzamy, a i nie
widzimy takich potrzeb. Natomiast co do
wydajnosci, mechanizacji i automatyzacji
pracy, to sq to obecnie kluczowe czynniki,
ktore muszq znalezé sie w maszynach szy-
tych na miare. I ten aspekt traktujemy bar-
dzo powaznie. W naszych konstrukcjach
korzystamy ze statych i solidnych dostaw-
cow. Juz wiele lat temu odeszliSmy od szuka-
nia rozwigzan najtariszych. Na pierwszym
miejscu stawiamy jakos¢, ceng, dostepnos¢
produktow i pochodzenie elementdéw, ktd-
rych w nich uzywamy.

Jak twierdza spece z ZM Jabtoriski, ,,bo-
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Wykorzystywanie kilku rozwigzan technologicznych w ramach Linii do przerabiania surowca zdo-
bywa coraz szersze uznanie klientéw z branzy drzewnej, wymaga jednak stosowania technologii loT

w celu ich wzajemnego potaczenia.

Dzigki wykorzystaniu choéby systemu skanowania 3D, udaje si¢ tak zoptymalizowac cigcie surowca,

by w petni go wykorzystywac, bez powstawania zbednych produktéw ubocznych.

laczki” ich urzadzen przewaznie wycho-
dza w ciagu pierwszych 2-3 miesiecy pracy
maszyn. Gdy tak si¢ dzieje, delegowana jest
grupa serwisowa, ktora ma tylko jeden cel —
wyeliminowanie niedogodnosci.

— Moze zabrzmi to nieco arogancko, ale
dzieki takiemu podejsciu — testom i rozrucho-
Wi —nasze maszyny nie wymagajq jako takie-
go serwisu, jedynie wymiany elementow eks-
ploatacyjnych. Regularne dbanie, czyszczenie
i smarowanie pozwala cieszy¢ sie naszymi
rozwigzaniami w petniiprzez dtugie lata.

Diagnostykaiserwis
Firma ZM Jabtoniski stawia na dbanie o ma-
szyny i ich wiasciwg diagnostyke, ale tez
na to, by wiekszos¢ probleméw klient mogt
rozwigza¢ samodzielnie badZ przy zdalnej
pomocy technikow. Wszak kazdy przestdj
wywotany koniecznoscig przyjazdu specjali-
stow oznacza, szczego6lnie w przypadku linii
do przecierania surowca, spore straty z unie-
ruchomieniem zaktadu wiacznie.

— Tworzenie statych VPN do naszych

urzgdzeri w znaczgcy sposob skraca czas
dociekania, co sig z maszyng w danym
momencie dzieje. Pomaga takze operato-
rowi w nietypowych sytuacjach. W trakcie
szkolenia trudno jest pokazac dziatania
dla kazdej mozliwej sytuacji, ale dzieki po-
tgczeniu maszyn przez Internet mozemy
szybko skontaktowac sie z klientem i wska-
zad, co nalezy zrobié, nacisng¢, by samo-
dzielnie problem rozwigzac.

Jak sami fachowcy z ZM Jabtoriski mo-
wia, wyzwan, ktére sg przed nimi stawiane,
jest coraz wiecej, wiec trzeba szukac dlanich
optymalnych rozwigzari.

— Na kazdym kroku klienci zgtaszajg
nam potrzebe wprowadzenia petnej auto-
matyzacji produkcji i obstugi jedno- lub dwu-
osobowej. Nie jest to proste zadanie dla nas,
ale przynoszgce sporo korzysci dla klientéw.
Dlatego na kazdym kroku podczas produkcji
naszych maszyn mamy te oczekiwania z tytu
gtowy i gdziejest to tylko mozliwe, staramy sig
je donaszych linii i urzqdzer wprowadzac. ©
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05-300 Minsk Mazowiecki
ul. Gen. K. Sosnkowskiego 85,

tel. 25 759-35-00

email: info@zmj.pl

www.zmj.pl



