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Na wydajnosc przerobu drewna nie wptywa
tviko trak, ale cata linia kapujaco-sortujaca

SYSTEMY ROZKROJU | Szybkie traki musza mie¢ zmechanizowane otoczenie

Oferowana przez firme

ZM Jabtonski linia
kapujgco-sortujgca

nie tylko optymalizuje
wykorzystanie materiatu,
ale takze poprawia komfort
pracy i podnosi poziom
bezpieczenstwa.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

— Wykonanie dobrego traka jest na pewno
sukcesem producenta, natomiast dla wta-
Sciciela zaktadu drzewnego najwazniejsze
jest zapewnienie przez dostawce maszyny
catego systemu rozkroju drewna, ktdry
bedzie wymagat zaangazowania jak naj-
mniejszej ilosci 0séb do obstugi procesu
przetarcia — uwaza Marek Jabtonski,
prezes ZM Jabtoriski z Miniska Mazowiec-
kiego, jednego z krajowych producentéw
trakow. — Istotne, Zeby zaangazZowane
osoby miaty prace jak najlZejszg, naj-
wygodniejszg, czyli nie musialy recznie
przenosi¢ materiatu. Dlatego dla nas, jako
producenta maszyn, nie jest najtrudniej-
sze zaprojektowanie i wykonanie pilarki
tasmowej, tylko zintegrowanie jej z prze-
nosnikami i innymi maszynami w linii
przetarcia. Od dtuzszego czasu zaczyna-
my sie specjalizowac w takich realizacjach
w réznych regionach kraju.

Wtasciciele tartakéw decyduja sie juz
na zakup linii, w ktdrej operator steruje
procesem przetarcia z wygodnej kabiny,
z mozliwo$cig zainstalowania na koricu
stotu odbiorczego systemu odbioru ma-
teriatu, z klasyfikacjg surowca i z ramie-
niem robota, ktéry bedzie sztaplowat de-
ski bez udziatu pracownikéw.

— Przy wydajnych pilarkach, ktérych
mozliwosci przetarcia siegajg 30, 40,
a nawet 50 m3 surowca lisciastego przez
8 godzin, nierealne wydaje sig reczne ode-
branie i utozenie desek o cigzarze okoto 40
ton dziennie, przez jedng czy dwie osoby —
wylicza prezes. — Tak mozna pracowac je-
den, dwa dni. Dlatego Zeby taka maszyna
pracowata prawidtowo, od razu musi mieé¢
zmechanizowane procesy podawania i od-
bioru. Obecnie taki projekt nasza firma
realizuje w zaktadzie drzewnym w Wado-
wicach, gdzie za naszg wydajng pilarkg
tasmowg materiat bedzie samoczynnie
przenoszony na formatowanie po diugo-
§ci, potem dzielony ze wzgledu na grubosc,
do rozciecia na wielopile lub do cigcia na
pileipodsuwany do dalszych maszyn.

Nie tylko optymalizuje
wykorzystanie materiatu
Linie kapujaco-sortujace produkowane sg
w ZM Jabtoniski zawsze z uwzglednieniem
konkretnych potrzeb i wymagan klienta.
- Sg dwie podstawowe wielkosci
urzgdzeni do ktéd o Srednicach mak-
symalnych 58 i 80 cm — moéwi Marek
Jabtonski. - Wychodzgc naprzeciw
oczekiwaniom klientéw, linig kapujgco-
sortujgcqg mozemy dodatkowo wyposa-
zy¢ w mechanizm umozliwiajgcy forma-
towanie koricow i odrzucanie pierikéw,
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potrzeb i wymagarn klienta.

ktére nastepnie kierowane sq do odpo-
wiedniego zasobnika. Doktadnosé cigcia
w linii wynosi +1 cm na ktodzie.
Oferowana przez firme ZM Jabtoriski
linia kapujaco-sortujaca nie tylko opty-
malizuje wykorzystanie materiatu, ale
takze poprawia komfort pracy i podnosi
poziom bezpieczeristwa. Pozwala na wy-
eliminowanie dodatkowego przektada-
nia drewna, poniewaz caty transport su-
rowca z lasu mozna od razu wytadowaé
na rampe, skad material za pomocg po-
dajnikéw jest podawany dalej. — W wer-
sji podstawowej rampa wyposazona jest
w pomiar $rednicy, a wiec juz na tym
etapie mozna klasyfikowaé surowiec
i zrzuca¢ go do odpowiedniego zasobni-
ka — m6éwi Marek Jabtoriski. — Poniewaz
do przetarcia nie trafiajg ktody zréznico-
wane, ale o konkretnym zakresie $rednic,
przektada sie to na lepsza optymalizacje
iwykorzystanie drewna.

Linia u producenta opakowan
Linia kapujaco-sortujaca, uruchomiona
pod koniec minionego roku w tartaku
w Kojszowce (Matopolska), umozliwia
sprawne i komfortowe sortowanie surow-
ca pod wzgledem $rednicy oraz dtugosci.
W sktad linii wchodza: rampa podawcza
— 0 pojemnosci 40 m3, cho¢ mozliwe jest
montowanie ramp o pojemnosci od 25 do
70 m? diuzycy, rampa unoszaca zapew-
niajagca podawanie ktdd po jednej sztuce,
podajnik taricuchowy osiowy wraz z kur-
tyna pomiarows i stacjg kapujaca, ktéra
moze mierzy¢ w jednej ptaszczyznie lub
w dwoch, co zapewnia bardzo precyzyjny,
uwzgledniajacy owalno$épomiarsrednicy
oraz stacja kapujaca wyposazona w uktad
niezaleznych zakleszczen oraz uchylna
rolke podporowa. Niezalezne zakleszcze-
nia stabilnie trzymaja ktode, dzigki czemu
ciecie jest precyzyjne i ktoda nie zablokuje
prowadnicy pity. Uchylna rolka podporo-
wa zmniejsza przeswit miedzy trans-
porterem wchodzacym i wychodzacym,
dzieki czemu odcinki do 1 m mogg by¢
zrzucone pod stacje lub moga przejechaé
osiowo przez zrzutnie do okreSlonego
boksu. Transporter za pita kapujaca moze
by¢é wyposazony w dowolng ilos¢ zrzutni
jedno- i dwustronnych.

Wszystkie transportery s3 wykonane
z wykorzystaniem ciezkich taricuchéw
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Czesé sortujaca linii ma ponad 20 m dtugosci.

ptytowych, ktére gwarantujg wieloletnia,
bezawaryjna i stabilna prace w kazdych
warunkach pogodowych.

Linia jest zainstalowana u producen-
ta opakowan, wiec drewno jest ciete na
ktody o dtugosci 2,50 m, a tak naprawde
w chwili obecnej sg one ciete na dtugos¢
2,45 m. Ze wzgledu na duza doktadnosé
stacji kapujacej mozna bylo znaczaco
skroci¢ diugosé ciecia, zeby otrzymac
dwa kawatki drewna po 1,20 m. Jesli beda
potrzebne deski o dtugosci 0,8 m, to nad-
datek wynosi 5 cm. ,,Zaoszczedzone” cen-
tymetry pozwalaja czesto uzyskac jedna
dodatkowa ktode o dtugosci 80 cm.

W linii sortowania ktody sa klasyfi-
kowane ze wzgledu na srednice, ale jest
dodatkowy boks na kiody niemiarowe.
Linia jest tak ustawiona, ze wyeliminuje
z procesu za krotkie ktody, zeby potem
w dalszej czesci produkcji nie byto z nimi
problemu. Réznice dtugosci rzedu 1-2 cm
bardzo trudno wychwyci¢ po kapowaniu,
natomiast w dalszym procesie uzyskuje
sie za krotkie deski. Moga by¢ niedostrze-
zone w trakcie zbijania palet i dopiero
mankament ujawnia si¢ gotowej palecie.

Linia pracuje w trybie potautoma-
tycznym. Operator musi zadbaé tyl-
ko o to, zeby podaé ktody pojedynczo,
ewentualnie czasami musi wybrac krot-
szy albo dtuzszy cykl podania z rampy.
W tym rozwiazaniu linia moze spetnia¢
tylko funkcje sortowania podawanych
kt6d o rdznej dtugosci, ktére automatycz-
nie sa pobierane, mierzone i spychane do
odpowiedniego zasobnika. Wydajnosé
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W sktad linii wchodza: rampa podawcza, rampa unoszaca, zapewniajaca podawanie ktéd po jednej
sztuce, podajnik taficuchowy osiowy wraz z kurtyng pomiarowa i stacja kapujaca.

Do ciecia drewna wykorzystano pite taficuchowa.

takiej linii sortowania to okoto 30 m3/h.
W matopolskim tartaku zastosowa-
ny jest prosty system sortowania z po-
miarem jednoptaszczyznowym, czyli
surowiec jest klasyfikowany tylko ze
wzgledu na grubos$¢. W linii w Kojszow-
cejestsze§¢ komor sortowania. Operator
okre§la dopuszczalne parametry Sred-
nicowe oraz okresla spychanie poszcze-
gblnych ktdéd do wybranych boksow.
Poniewaz cze$¢ sortujaca linii ma ponad
20 m dtugosci, to najkorzystniej jest do
najblizszych boksow kierowac surowiec
w pierwszej kolejnoSci pobierany do
produkcji. Kazdy przejazd tadowarki do
boksu i z boksu do traka zajmuje troche
czasu i... spalanego paliwa. Niby drobne
oszczednosci, ale okazuje sie, ze w cig-
gu jednego dnia pracy tadowarka dzigki
temu spala kilka litréw paliwa mnie;j.

fot. ZM Jabtoriski

Ktody sa klasyfikowane ze wzgledu na $rednice,

ale jest dodatkowy boks na ktody niemiarowe.
o -




